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Einsatzbereiche

Elektrische Stellantriebe werden zur Automatisierung

von Industriearmaturen eingesetzt. Angepasst an die ver-
schiedenen Armaturentypen gibt es passende
Stellantriebstypen.

Energiewirtschaft
. Kraftwerke

. Rauchgasreinigungsanlagen
. Fernheizwerke
. Pipelines

Chemie

. Chemische Industrie
. Petrochemische Industrie

. Pharmazeutische Industrie

Die ideale Schnittstelle zwischen Stellantrieb und Leit-
technik sind integrierte Steuerungen. Die Stellantriebe wer-
den optimal angesteuert, die Integration des Antriebs in
das Leitsystem wird stark vereinfacht.

Wasserwirtschaft

. Klarwerke

. Wasserwerke

. Trinkwasserversorgung
. Talsperren

. Ol und Gas Industrie

. Klima- und Luftungstechnik
. Schiffbau

. Stahlwerke

. Zementwerke

. Lebensmittelindustrie



or a world in motion

Solutions

Diese Broschure gibt sowohl dem Einsteiger als auch
dem Kenner einen guten Uberblick tiber Funktion und
Einsatzmaglichkeiten der AUMA Stellantriebs-Steuerung
AUMATIC. Sie dient als Grundlage, um die grundsatzliche
Eignung der Gerate flr eine Anwendung festzustellen. Vor-
aussetzung fur das Verstandnis des Inhalts sind Kenntnisse
Uber die prinzipielle Funktionsweise von elektrischen
Stellantrieben.

Fir die detaillierte Produktauswahl gibt es separate
Datenblatter und Preislisten. Auf Wunsch unterstltzen Sie
die AUMA Ingenieure im Aufendienst und in allen Nieder-
lassungen bei der korrekten Geratekonfiguration.
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Mitte der 70er Jahre wurden die ersten integrierten
Stellantriebs-Steuerungen eingefiihrt. Sie ersetzten die
komplexen Antriebssteuerungen in den Schaltschranken,
vereinfachten die Installation, die Inbetriebnahme und die
Anbindung der Gerate an das Leitsystem. Der seither stetig
wachsende Anteil der Gerate mit integrierter Steuerung
belegt den Erfolg des Konzepts. Mittlerweile liefert AUMA
ca. 70 % der Stellantriebe mit integrierter Steuerung.

Detaillierte und immer aktuelle Informationen Uber die
AUMATIC finden sich im Internet unter www.auma.com.
Alle Unterlagen, inklusive MalSzeichnungen, Schaltplane
und Abnahmeprotokolle fir gelieferte Gerate, stehen dort
in digitaler Form zur Verfigung.

Anderungen vorbehalten. Angegebene Produkteigenschaften stellen keine Garantieerklarung dar.
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Steuerungskonzepte

Wozu bendtige ich eine Steuerung?

Ein elektrischer Stellantrieb im klassischen Sinn, d.h. ohne
integrierte Steuerung, setzt sich aus folgenden Komponenten
zusammen:

m einem Elektromotor.

m einem Getriebe zur Untersetzung der Drehzahl des Motors
in die geforderte Abtriebsdrehzahl und zur Ubersetzung
des Motordrehmoments in das Abtriebsdrehmoment.

= einem Handrad fur die Not-Handbetatigung.

m einer Wegschaltung zur Erfassung des durchfahrenen
Wegs.

m einer Drehmomentschaltung zur Ermittlung des anstehen-
den Drehmoments.

Sie finden aber keinen Schalter zum Ein- oder Ausschalten
des Gerates. Dieser Grundantrieb enthalt auch keine Schaltge-
rate zum reversierenden Ansteuern des Motors wie sie bend-
tigt werden, um den Antrieb in beide Richtungen fahren zu
kénnen und auch keine Logik zur Verarbeitung der Drehmo-
ment- und Wegsignale.

Drehantrieb SA und Schwenkantrieb SG ohne integrierte Steuerungen

Sie bendtigen folglich eine zusatzliche Einrichtung, die
sogenannte Stellantriebs-Steuerung, um den Antrieb Uber das
Leitsystem ansteuern zu kénnen.

Aufgaben der Stellantriebs-Steuerung

m Verarbeiten der Stellbefehle vom Leitsystem und entspre-
chendes Ansteuern des Stellantriebs-Motors

m Bereitstellen von Meldungen flr das Leitsystem

m Verarbeiten der Signale des Stellantriebs und automatisch
die notwendigen Schaltvorgange vornehmen

m Bereitstellen einer Vor-Ort Bedienung mit Anzeige des Ge-

ratestatus fur die Inbetriebnahme

Signale eines AUMA Stellantrieb mit Vollausstattung
[1]  Stellantriebs-Steuerung
[2]  Ansteuersignale vom Leitsystem bzw.
Rickmeldungen an das Leitsystem
[TSC] Drehmomentschaltersignal in Fahrtrichtung ZU
[LSC] Wegschaltersignal in Endlage ZU
[TSO] Drehmomentschaltersignal in Fahrtrichtung AUF
[LSO] Wegschaltersignal in Endlage AUF
[LSA] Zwischenstellungsschaltersignal in Fahrtrichtung ZU (Option)
[LSB]  Zwischenstellungsschaltersignal in Fahrtrichtung AUF (Option)
[BL]  Blinkschaltersignal, Option bei Antrieben fir Regelbetrieb
[RWG] Elektronischer Stellungsgeber, 0/4 — 20 mA (Option)
[Th]  Thermoschalter

Wie nebenstehend erldutert gibt es mehrere Moglichkeiten
eine Stellantriebs-Steuerung zu realisieren. Je nach Anlagen-
konfiguration gilt es die beste Variante festzulegen. Dabei
werden Sie von den AUMA Vertriebsingenieuren unterstutzt.




Steuerungskonzepte

%
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[e]: Feldbus-Interface
[fl: Feldbus-Leitung (2-Draht Leitung oder Licht-

[a]: Leitsystem
[b]: Vieladrige Signalleitung

[c]: Spannungsversorgung wellenleiter)
[d]: Ortssteuerstelle
[1] Externe Steuerung [2] Integrierte Steuerung [3] Feldbus

Durch die Verwendung eines Datenlibertra-
gungsmediums fur alle Signale von vielen Gera-
ten, werden Feldbus-Systeme sehr Ubersichtlich.
Wo bei herkdmmlichen Systemen der Schalt-
schrank mit Ein- und Ausgabe Baugruppen aus-
gefullt ist, braucht der Feldbus nur ein einziges
Interface.

DarUber hinaus bieten Feldbus-Systeme gegen-
Uber herkdbmmlichen Installationen eine erwei-
terte Funktionalitat. Dazu zahlt beispielsweise

die Einstellung der Feldgerate Uber das Leitsys-

Stellantriebe mit integrierter Steuerung sind
sofort betriebsbereit. Sobald die Stromversor-
gung hergestellt ist, kann der Antrieb Uber die
Bedienelemente an der Ortssteuerstelle elek-
trisch betatigt werden. Der Antrieb kann vor
Ort komplett eingestellt werden, zwischen Leit-
system und Stellantrieb werden nur noch Fahr-
befehle und Riickmeldungen ausgetauscht. Die
Sensorsignale des Antriebs werden intern verar-
beitet. Integrierte Schutzfunktionen vermeiden
Schaden bei der Inbetriebnahme.

Bei der Anbindung der Stellantriebe an eine
externe Steuerung mussen folgende Punkte be-
rlcksichtigt werden:

m Die Meldungen des Antriebs wie Weg-,
Drehmoment- und Thermoschalter missen
zur externen Steuerung im Schaltschrank ge-
flhrt werden. Fur jedes Signal ist ein eigener
Signalweg erforderlich.

m Die Ansteuerung der Antriebe Uber eine
WendeschUtz-Kombination muss projektiert
und im Schaltschrank aufgebaut werden.

Die Ortssteuerstelle muss projektiert und auf-
gebaut werden.

Abhangig vom Armaturentyp ist eine unter-
schiedliche Signalverarbeitung erforderlich
(drehmoment-/wegabhangige Abschaltung).

Externe Steuerungen sind planungs- und in-
stallationsintensiv. Wenn Installationsfehler ge-
macht wurden, birgt die Inbetriebnahme Risi-
ken. Die Dokumentation der Steuerung ist
umfangreich.

Weitere Vorteile

Keine aufwandige Schaltung in einem Schalt-
schrank notwendig

Zuverldssige und richtige Verarbeitung der
Antriebssignale

Steuerung und Antrieb sind optimal aufein-
ander abgestimmt

Standard-Schaltplane sind verfugbar
Gewahrleistung aus einer Hand

tem.

Die integrierten Stellantriebs-Steuerungen von
AUMA sind mit Schnittstellen zu allen gangigen
Feldbus-Systemen lieferbar.




Modulares Konzept/Versionen

Modulares Konzept — mit der passenden Steuerung

Jede Anwendung hat ihre ganz speziellen Anforderungen.  AUMATIC oder AUMA MATIC
AUMA baut Stellantriebe deshalb nur auf Bestellung — mafs-
geschneidert auf die Kundenwdunsche. Durch den modularen
Aufbau der AUMA Produktpalette kdnnen verschiedene Aus-
stattungsmerkmale kombiniert werden. Von jedem Stellan-
triebstyp gibt es eine grofe Anzahl von
Ausstattungsvarianten.

Ein zentraler Punkt des modularen AUMA Konzepts ist,
Antriebe mit integrierter Steuerung liefern bzw. nachristen zu
konnen.

AUMA Stellantriebe SA oder SG kénnen mit einer AUMA MATIC oder ei-
ner AUMATIC ausgestattet werden.

Die AUMA MATIC ist in ihrer Grundausfihrung die ideale
Steuerung flr einfache AUF - ZU Anwendungen.

Als Ruckmeldesignale stellt die AUMA MATIC das Erreichen
der Endlagen, die Wahlschalterstellung und eine Sammelstor-
meldung bereit.

Uber Programmierschalter kann das Verhalten der AUMA
MATIC der Anwendung angepasst werden, z.B. Einstellung
der Abschaltart.

Detaillierte Informationen Uber die AUMA MATIC finden
Sie in der Produkt-Beschreibung Stellantriebs-Steuerungen
AUMA MATIC.

Die AUMATIC bietet Uber die Funktionalitat der AUMA
MATIC hinaus eine Reihe weiterer Vorteile z.B.

m programmierbare Melderelais

= Non-Intrusive Einstellung im Zusammenspiel mit der Steu-
ereinheit MWG im Antrieb (Option)

m adaptiver Stellungsregler (Option)

m Feldbus-Schnittstellen fUr Profibus DP, Modbus RTU,
DeviceNet, Foundation Fieldbus (Option)

m Uberwachung und Diagnose

m Betriebsdaten-Erfassung

m kabelgebundene oder drahtlose Programmier-Schnittstelle
zum Anschluss eines Programmiergerats

Die AUMATIC Funktionen werden im Folgenden erlautert.




[1b]

[1] Modulares Design 1

Einheitliches Steuerungskonzept

AUMA Stellantriebs-Steuerungen passen auf
die verschiedenen Antriebs-Baureihen. Auch bei
unterschiedlichen Antriebs-Typen in einer Anla-
ge, lasst sich ein durchgangiges Konzept hin-
sichtlich der Anbindung an das Leitsystem und
Geratebedienung/-einstellung einhalten.
Die Steuerungen sind lieferbar flir die
Antriebs-Baureihen:
m Drehantriebe fir Steuerbetrieb

SA 07.1 = SA 16.1

SAEXC 07.1 — SAEXC 16.1
m Drehantriebe flr Regelbetrieb

SAR 07.1 = SAR 16.1

SAREXC 07.1 — SAREXC 16.1
m Schwenkantriebe flr Steuerbetrieb

SG 05.1 =SG 121

SGExC 05.1 — SGExC 12.1

SG 03.3-5SG 04.3
m Schwenkantriebe flr Regelbetrieb

SGR 05.1 = SGR 12.1

SGR 03.3 - SGR 04.3
[1a] Drehantrieb der Baugrofe SA 10.1
(max. 120 Nm)
[1b] Drehantrieb der Baugrofe SA 16.1
(max. 1 000 Nm)
[1c] Schwenkantrieb der Baugrofe SG 05.1
(max. 150 Nm)

[2] Modulares Design 2

Steckverbindungen

Die Steuerung kann auf dem Antrieb in vier
um 90° gedrehten Positionen montiert werden,
die Positionen von Elektroanschluss und Orts-
steuerstelle sind in gleicher Weise veranderbar.
Die Verbindungen sind steckbar, so dass An-
trieb und Steuerung mit wenigen Handgriffen
an die Einbausituation in der Anlage angepasst
werden kénnen. Weiterer Vorteil der Steck-
barkeit: Hohe Wartungsfreundlichkeit und ein-
mal korrekt hergestellte Elektroanschllsse
mussen nicht wieder getrennt werden.

E]

[3] Modulares Design 3
Wandhalter
Die Steuerung kann getrennt vom Antrieb
auf einen Wandhalter montiert werden. Dies ist
dann sinnvoll wenn:
m der Antrieb an einer unzuganglichen Stelle
montiert ist, z.B. in einem Schacht.
= hohe Umgebungstemperaturen an der Arma-
tur die Steuerungselektronik beeinflussen
koénnten.
m starke Vibrationen der Armatur die Steue-
rungselektronik beeinflussen kénnten.




Konstruktionsprinzip

[1] Schaltgerate

In der Standardausfihrung werden zur Lei-
stungsschaltung Wendeschiitze mit einer maxi-
malen Schaltleistung von 7,5 kW eingesetzt. Bei
zu erwartenden hohen Schalthaufigkeiten, z.B.
bei Regelantrieben, empfehlen wir den Einsatz
von Thyristor-Wendeeinheiten. Diese verfigen
neben einer langeren Lebensdauer auch Uber
kirzere Reaktionszeiten. Thyristor-Wendeeinhei-
ten sind bis zu einer Leistung von 5,5 kW
verfligbar.

[2] Netzteil

zur Spannungsversorgung der internen Elek-
tronik, der Heizung und des optional vorhande-
nen Stellungsgebers im Antrieb.

[3] Elektroanschluss

FUr den Elektroanschluss stehen verschiede-
ne Steckverbindungen zur Verfligung. Die un-
terschiedlichen Ausfihrungen fur Standard,
Feldbus oder explosionsgeschutzte Gerate sind
auf den Seiten 30 f. beschrieben.
Flr Wartungsarbeiten lasst sich der Antrieb
schnell von Versorgungs- und Steuerkabeln
trennen und danach wieder schnell verbinden.

[4] Steckverbindung zum Antrieb

Die elektrische Verbindung zwischen inte-
grierter Steuerung und Antrieb erfolgt durch ei-
nen Steckverbinder. Mit vier Schrauben wird
das Steuerungsgehause am Antrieb befestigt.
Mit wenigen Handgriffen lasst sich die Steue-
rung fur Wartungszwecke vom Antrieb trennen
und anschlieend wieder montieren.

[5] Ortssteuerstelle/Display

Die Ortsteuerstelle enthalt alle Bedienele-
mente, um den Antrieb vor Ort zu bedienen
und einzustellen. Mit einem Wahlschalter wird
die Befehlstelle Ort oder Fern ausgewahlt bzw.
mit 0 werden alle Fahrbefehle blockiert.
Am beleuchteten Display sind alle Antriebszu-
stande und Gerateparameter als Klartext abruf-
bar. Die Anzeige kann in neun Sprachen erfol-
gen. FUnf Leuchtmelder zeigen zusatzlich ver-
schiedene Antriebszustande an (siehe auch Ka-
pitel Meldungen/Anzeigen ab Seite 26).
Auf der Ortssteuerstelle befindet sich auch eine
Schnittstelle an die ein Laptop oder PDA ange-
schlossen werden kann. SerienmaRig enthalt die
AUMATIC eine kabelgebundene Schnittstelle,
optional ist das Gerat mit einer
Bluetooth-Schnittstelle fur eine drahtlose
Verbindung erhaltlich.

[6] Interface

Das Interface bildet die Schnittstelle zur Leit-
technik. Hier werden die Steuerbefehle der Leit-
technik empfangen und Meldungen zur Verfi-
gung gestellt. Je nach Leittechnik kann ein par-
alleles oder ein Feldbus-Interface oder eine
Kombination aus beidem eingesetzt werden.

[7] Logik

Die Logik verarbeitet alle externen und inter-
nen Signale. Funktionen, wie z.B. adaptive Stel-
lungsregelung, menugeflhrte Einstellung, Be-
triebsdaten-Erfassung sowie Uberwachungs-
und Diagnosefunktionen, werden durch den in-
tegrierten Microcontroller realisiert. Alle Einstel-
lungen sind nichtfluchtig hinterlegt, dadurch
stehen die Daten nach einem Stromausfall
sofort wieder zur Verfligung.




Ubersicht — Einsatzbedingungen, Funktionen, Ausstattung

Standard @
Option W AUMATIC

Einsatzbedingungen Feldbus Feldbus Seite

Schutzart IP 67 o o ([ J o 10
Schutzart IP 68 [ | | [ | | 10
Korrosionsschutz KN o o o o 11
Korrosionsschutz KS, KX [ | | [ | | 11
Tieftemperatur-Ausfuhrungen | | | | 1 0
Explosionsschutz [ J [ J

Schnittstelle ____-

Parallele Schnittstelle

Feldbus Schnlttstellen
————-
Vor-Ort Bedienung

Vor-Ort Einstellung
Bedienung/Einstellung per Laptop/PDA

————-

15

Wegabhangige Abschaltung () o o o

Drehmomentabhangige Abschaltung (] () (] () 17
Automatischer Endlagenabgleich ([ ) (] o 18
Anfahriberbrickung o () () (] 18
AUF - HALT - ZU Ansteuerung/Positionierbetrieb | | o o 19
Sollwert Ansteuerung (Stellungsregelung) | | (] () 19
Stellzeitverlangerung durch Taktbetrieb (] o () () 20
Prozessregelung | | | | 20
Multiport-Valve Funktion | ]

Sicherheitsfunktionen ____-

Automatische Phasenkorrektur [ ) () [ ) [ )

Schutz der Armatur vor Uberlast () () () ([} 23
Schutz des Motors gegen Uberhitzung () o (] o 23
Phasenausfalliberwachung (] () (] ([ ] 24
Sicherheitsverhalten bei Signalausfall | | (] o 24
NOT-Verhalten (] () (] (] 25
Schutz vor unautorisierter Bedienung/Einstellung o [ o o

Rickmeldungen/Vor-Ort-Anzeigen ————-

Rickmeldungen bei paralleler Schnittstelle
Rickmeldungen bei Feldbus-Schnittstelle
Vor-Ort-Anzeigen o (] (] 27
Diagnose
Identifizierung von Fehlerursachen (] o o () 28
Betriebsdatenerfassung . 0 . 0 29
Grenzwertuberwachung
————-
Wendeschltze

Thyristoren

Elektroanschluss nicht-explosionsgeschiitzte Gerate _—_—-

Steckbarer Elektroanschluss

27

Erweiterte Anschlussraume - - 30
Double Sealed 30
Schutzdeckel - - 30

Halterahmen

Feroanschuss explosonsgeschitzte Gerte ————-

Steckverbinder fir explosionsgeschitzte Antriebe

Steckbarer Klemmenanschluss fur explosionsgeschiitzte Antriebe - - 31
Double Sealed - - 31
Schutzdeckel - - 31

31

Halterahmen - -




Einsatzbedingungen

AUMA Gerate werden weltweit eingesetzt, in allen Klima-
zonen, in Industrieanlagen aller Art unter speziellen lokalen
Umgebungsbedingungen. AUMA Gerate mussen unter allen

Bedingungen zuverlassig und langjahrig ihren Dienst ohne
groélRere Wartungsmalinahmen verrichten. Deshalb hat AUMA
von Anfang an grofRen Wert darauf gelegt, AUMA Gerate
widerstandsfahig gegen widrigste Einfllsse zu machen und
die SchutzmalRnahmen immer dem Stand der Technik
anzupassen.

AUMA Stellantriebe funktionieren in Sibirien und in der Sahara

Schutzarten

IP 67

AUMA Gerate entsprechen der Schutzart IP 67 nach
EN 60 529. IP 67 bedeutet Schutz gegen Eintauchen in Was-
ser bis maximal 1 m Wassersaule fir die Dauer von maximal
30 Minuten.

IP 68

Auf Wunsch sind AUMA Gerate mit erhohter Schutzart IP
68 nach EN 60 529 lieferbar. IP 68 bedeutet Schutz gegen
Uberflutung bis 6 m Wassersaule fur die Dauer von maximal
72 Stunden. Wahrend der Uberflutung sind bis zu 10 Betati-
gungen zulassig.

Um die Schutzart IP 68 zu gewahrleisten, sind geeignete
Kabelverschraubungen erforderlich. Diese sind nicht im AUMA
Lieferumfang enthalten, kdnnen jedoch auf Wunsch mitgelie-
fert werden.

Umgebungstemperaturen

_ Ausflihrungen Temperaturbereich

AUMATIC Standard

AC Tieftemperatur
Extrem-Tieftemperatur'

explosionsgeschutzte AUMATIC Standard

ACEXC Tieftemperatur

Extrem-Tieftemperatur'

—25°C ... +70 °C

—40 °C ... +70 °C

—60 °C ... +70 °C

—20 °C ... +40 °C/60 °C%/70 °C3
—40 °C ... +40 °C/60 °C?

=50 °C ... +40 °C/60 °C?

Die zulassigen Umgebungstemperaturen der AUMA Stellantriebe unterscheiden sich teilweise von denen der AUMATIC. Bei

der Gerateauslegung muss dies berlcksichtigt werden.

1
2
3

Gerat enthalt Heizsystem zum Anschluss an externe Spannungsversorgung 230 V AC oder 115 V AC.
Fir den Temperaturbereich bis +60 °C ist bei Temperaturklasse T4 eine entsprechende Auslegung des Stellantriebs erforderlich.
+ 70 °C in Verbindung mit Explosionsgruppe I1B und Temperaturklasse T3




Korrosionsschutz/Farbe Explosionsschutz

Standard (KN) Fir den Einsatz von Stellantrieben an explosionsgefahrde-
ten Orten werden besondere Schutzmafnahmen gefordert.
Diese sind in den Normen EN 50 014, 50 018 und 50 019
festgelegt. Die PTB (Physikalisch-Technische Bundesanstalt)
und die BVS (Bergbau Versuchsstrecke) als europaische Pruf-

AUMA Gerate sind serienmal3ig mit dem hochwertigen
Korrosionsschutz KN versehen. Dieser ist fur Aufstellung der
Gerate im Freien und bei gering belasteter Atmosphare

geeignet. )
stellen bescheinigen die Ubereinstimmung des Betriebsmittels

KS mit den genannten Normen.

AUMA empfiehlt diese Korrosionsschutzklasse bei Einsatz Explosionsschutz-Klassifizierung

der Gerate in gelegentlich oder standig belasteter Atmo-
spre mit mafige Schacoffkonzrtrtion.

Drehantriebe B [12G EEx de IIC T4
KX SAEXC 07.1 — SAEXC 16.1 B 12G c IC T4
- . . - AREXC 07.1 — SAREXC 16.1 B 12D Ex tD A21 IP6X T130°C
AUMA empfiehlt diese Korrosionsschutzklasse bei Einsatz imt AXCCESC SAREXC 16
der Gerate in extrem belasteter Atmosphare mit hoher Luft- Sdhwailaniie B 112G EEx de IIC T4
feuchtigkeit und starker Schadstoffkonzentration. SGEXC 05.1 — SGEXC 12.1 B 2GclIC T4
mit ACExC B 12D Ex tD A21 IP6X T130°C

Farbe . N . . .
Konformitatsbescheinigungen weiterer nationaler Prifstel-

len in anderen Landern, z.B. USA, Kanada, GUS, Brasilien,
Japan etc. liegen ebenfalls vor.

Der Standardfarbton der Decklackierung ist silbergrau
(@hnlich RAL 7037). Andere Farbtone sind moglich, erfordern
jedoch Ruckfrage bei AUMA.




Schnittstellen

Wahrend die Gestaltung der mechanischen Schnittstelle
Stellantrieb - Armatur Uber wenige Standards weltweit gere-
gelt ist, gibt es bei der Anbindung des Stellantriebs an das
Leitsystem eine grof3e Vielfalt. Dabei reduziert sich die Aus-
wahl der richtigen Anbindung nicht nur auf die Frage konven-
tionelle parallele Ansteuerung oder als Alternative Feldbus,
sondern es geht um Redundanzkonzepte,
Ubertragungsmedien u.v.m.

Was immer auch gefordert wird, AUMA ist hier auf der
Hohe der Zeit, nicht nur was die Gerate betrifft, sondern
auch bezlglich der Kenntnisse bei den Vertriebsingenieuren
oder in der Angebotsabteilung. Hier finden Sie Ansprechpart-
ner, die Sie in den nicht immer ganz einfachen Fragen rund
um die Anbindung an das Leitsystem kompetent beraten
konnen.

Parallele Verdrahtung oder Feldbus mit 2-Draht Technik, das ist heute
nicht mehr die alleinige Frage. Feldbus ermdoglicht einen viel umfangrei-
cheren Datenaustausch und somit eine starkere Integration der Stellan-
triebe in den Prozess.

Parallele Schnittstelle

Bei Systemen mit paralleler SignalUbertragung werden dis-
krete Signale wie z.B. ein Fahrbefehl als 24 VV DC Signale
Ubertragen (alternativ 115 V AC). Kontinuierliche Signale wie
Stellungssoll- oder Istwerte werden als 4 — 20 mA Signal
ausgetauscht.

Flr jedes Signal ist ein eigener Signalweg und ein eigener

I

Ein- bzw. Ausgang an der Steuerung erforderlich.

Bereits in der Grundausstattung tauscht die AUMATIC mit paralleler
Schnittstelle mit einer SPS [1] bis zu 10 diskrete Signale aus:

m Vier bindre Eingange fUr die Befehle AUF, HALT, ZU und NOT

m Sechs bindre Ausgange, einer davon reserviert fir eine programmierba-
re Sammelstérmeldung und funf frei programmierbare Melderelais

m Finen analogen Ausgang zur Ubertragung der Armaturenstellung, so-
fern im Antrieb ein Stellungsgeber enthalten ist.

Je nach Funktionalitat der Steuerung enthalt die AUMATIC
noch weitere Ein- und Ausgange. Beispielsweise bendtigt der
optionale Stellungsregler einen zusatzlichen analogen Eingang
fur den Stellungs-Sollwert und einen zusatzlichen diskreten
Eingang fur ein MODE Signal, mit dem zwischen Soll-
wert-Ansteuerung und AUF - HALT - ZU Ansteuerung
umgeschaltet werden kann.




Feldbus-Schnittstelle

Bei Feldbus-Systemen werden alle Signale fur alle an den
Bus angeschlossenen Gerate Uber einen gemeinsamen Signal-
weg Ubertragen. In der Regel handelt es sich dabei um eine
2-Draht-Leitung oder einen Lichtwellenleiter. Die Anzahl der
an die AUMATIC angeschlossenen Kabel ist unabhangig vom
Funktionsumfang des Gerats.

Die Stellantriebs-Steuerung AUMATIC ist mit folgenden
Feldbus-Schnittstellen lieferbar:

m Profibus DP

m Profibus DP-V1

= Modbus RTU

m DeviceNet

= Foundation Fieldbus

Redundanz

Durch Einbau einer zweiten Feldbus-Schnittstelle kann
sogenannte Baugruppenredundanz erzielt werden. Dies ist
moglich fur Profibus DP, Modbus RTU und DeviceNet. Je nach
Feldbus-System und/oder in Verbindung mit der AUMA Mas-
ter Station SIMA kdénnen verschiedenen Redundanzkonzepte
verfolgt werden.

Kombination mit paralleler Schnittstelle

Bestimmte Ansteuerungskonzepte fordern, dass die
Antriebe im Normalbetrieb Uber Feldbus, unter bestimmten
Umstanden aber Uber parallele Fahrbefehle angesteuert wer-
den koénnen. Dafir bietet die AUMATIC zwei Moglichkeiten:

m Die Feldbus-Schnittstelle der AUMATIC wird mit zusatzli-
chen binaren und/oder analogen Eingangen flr Fahrbefeh-
le und Sollwertvorgaben bestickt. Die Ruckmeldungen er-
folgen in diesem Fall ausschlielich Uber den Bus.

m Zusatzlich zur Feldbus-Schnittstelle erhalt die AUMATIC
eine komplette parallele Schnittstelle. Dann stehen auch
die Rickmeldungen Uber binare und analoge Ausgange

zur Verflgung.

Ubertragungsmedien

Abhangig vom Bussystem konnen Sie die Steuerungen mit
einem Anschluss fir konventionelle Busleitungen oder fur den
Anschluss von Lichtwellenleitern erhalten.

Weitere Literatur

Detaillierte Informationen finden Sie in der Broschure Elek-
trische Stellantriebe mit Feldbus-Schnittstellen




Bedienung/Einstellung

Bedienung und Einstellung lassen sich nicht trennen. Wer Vor-Ort Bedienung

Parameter verandert, will ohne Umstande nachprifen kon- Wenn der Wahlschalter in Stellung Ort steht, kann der

nen, ob die Anderung auch den gewiinschten Effekt erzielt Antrieb mit den Drucktastern AUF, STOP und ZU betitigt

hat. Deshalb sind die klassischen Bedienelemente mittlerweile werden. Enstprechend der Einstellung fiir die jeweilige Fahrt-

richtung fahrt der Antrieb im Tipp-Betrieb oder mit Selbsthal-
tung. Beim Tipp-Betrieb bleibt der Antrieb sofort stehen,

auch Einstellelemente und die traditionellen Werkzeuge zum
Einstellen enthalten inzwischen auch Funktionen, um den
Stellantrieb in Betrieb zu setzen.

wenn der Finger vom Taster genommen wird. Wenn Selbst-

Bedien- und Anzeigelemente der AUMATIC haltung eingestellt ist, fahrt der Antrieb bis in eine Endlage

oder bis der Drucktaster STOP betatigt wird.

[1] Leuchtmelder

siehe Seite 27
[2] Display mit Klartextanzeige

siehe Seite 27
[3] Schnittstelle zum Anschluss eines Laptop oder PDA

In der Grundausfihrung enthalt die AUMATIC eine Infrarot-Schnittstel-
le, Uber die der Laptop kabelgebunden an die AUMATIC angeschlossen
werden kann. Optional ist die AUMATIC mit einer Bluetooth-Schnittstelle
lieferbar, Uber die eine drahtlose Verbindung hergestellt werden kann. In
diesem Fall konnen Sie die Einstellungen alternativ zum Laptop uber ein
handliches PDA vornehmen.
[4] Wahlschalter

Mit dem Wahlschalter wird der Fernbetrieb, der Ortsbetrieb oder der
Programmiermodus aktiviert. Zum Schutz vor unautorisierter Bedienung
ist der Wahlschalter abschliel3bar.
[5] Drucktaster

Zum Fahren des Antriebs bzw. zur Navigation im Displaymend.




Vor-Ort Einstellung

Die Parameter konnen vor Ort Uber die Drucktaster an der

Ortssteuerstelle gesetzt werden, nachdem man in den Pro-
grammiermodus gewechselt ist.

AENDERN
SPRACHE

MO10
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Dazu ist die Kenntnis des Passworts, mit dem die Parame-
ter gegen unautorisierte Veranderung geschitzt sind, erfor-
derlich.

Alle Parameter werden menugeflhrt Uber das Display
abgefragt und kénnen eingestellt werden, ohne dass das
Gerategehause geoffnet werden muss oder Werkzeug beno-
tigt wird, sofern der Stellantrieb mit dem optionalen magneti-
schen Weg- und Drehmomentgeber MWG ausgerUstet ist.
Man spricht dann von der Non-Intrusive Einstellung des
Antriebs.

Einzige Ausnahme: Ist der Antrieb anstelle des MWG mit
einer Steuereinheit mit elektromechanischen Schaltern ausge-
stattet, mussen die Endlagen und das Abschaltdrehmoment
mechanisch mit einem Schraubenzieher eingestellt werden.
Dazu wird das Antriebsgehause geoffnet.

Insbesondere bei explosionsgeschitzen Geraten ist die
Non-Intrusive Einstellung von Vorteil, da alle Einstellungen
vorgenommen werden kénnen, ohne dass der Explosions-
schutz aufgehoben wird.

Die Displayanzeige kann auf folgende Sprachen eingestellt
werden:

m Deutsch

m Englisch

m Franzésisch
m Spanisch

m TUrkisch

= Ungarisch
= [talienisch

= Polnisch

m Portugiesisch

Bedienung/Einstellung per Laptop/PDA

Alternativ zur Bedienung/Einstellung Uber die Drucktaster,
kann dies mit Hilfe der Bedien- und Parametriersoftware
COM-AC Uber einen Laptop oder PDA erfolgen. Insbesondere
die Einstellung der Parameter ist auf diese Weise wesentlich
komfortabler. Es kdnnen vorbereitete Parametersatze aus
einer Datenbank in die AUMATIC geladen werden.

Auch hier sind die Einstellungen passwortgeschutzt.

Die Einstellung der Endlagen muss jedoch immer direkt
Uber die Ortssteuerstelle erfolgen. Fir die Festlegung dieser
fUr den Betrieb der Armatur kritischen Grofen, wird dadurch
die erforderliche direkte Prasenz am Gerat gewahrleistet.

Kabelgebunden iiber Infrarot-Schnittstelle

Ein Laptop wird Uber ein Schnittstellenkabel mit der
AUMATIC verbunden. Danach kann der Antrieb Uber den
Laptop bedient und/oder programmiert werden.

Drahtlos iiber Bluetooth-Schnittstelle (Option)

In diesem Fall ist die Bedienung/Einstellung nicht nur per
Laptop, sondern auch mit einem handlichen PDA maglich.
Das PDA bzw. der Laptop wirken wie eine Fernbedienung der
AUMATIC Ortssteuerstelle. Besonders bei unzuganglich mon-
tierten Antrieben ist dies von Vorteil. Die Bluetooth-Verbin-
dung ist verschlisselt, so dass keine aufsenstehende Person
mit einem Bluetooth-fahigen Gerat die Kommunikation
belauschen kann.




Bedienung/Einstellung

Bedien- und Parametriersoftware COM-AC

COM-AC wird kostenlos auf der AUMA Homepage zum
Download angeboten (www.auma.com). Es gibt eine Version
fUr Laptop und eine fir PDA.

Zur Datenlibernahme von der AUMATIC auf den Laptop
bzw. das PDA ist die Eingabe des Passworts erforderlich.
Dadurch sind die Gerateeinstellungen gegen unautorisierte
Veranderung geschutzt.

Alle Parameter sind strukturiert angeordnet und kénnen
einfach und exakt eingegeben werden.

Nach der Festlegung der Parameter werden die Daten per
Mausklick zur AUMATIC Ubertragen.

COM-AC unterstutzt folgende Sprachen:

m Deutsch

= Englisch

m Franzosisch
= Spanisch

= [talienisch

m TUrkisch

= Ungarisch
m Polnisch

m Portugiesisch

Monitor- und Bedienfunktion

Uber COM-AC kénnen Sie alle Diagnosedaten der
AUMATIC auslesen. Die Auswertung der Informationen ist
wesentlich komfortabler als auf dem Display der AUMATIC.
Mit den zusatzlichen Bedienfunktionen kann der angeschlos-
sene Antrieb Uber den Laptop bzw. den PDA gefahren
werden.

Datenbank

COM-AC hat eine eigene Datenbank. In dieser kénnen die
Datensatze der Gerate abgespeichert werden.

Dies hat folgende Vorteile:

m Die Parameter aller Gerate kdnnen zu Dokumentationszwe-
cken einfach gespeichert werden.

m Ersatzgerdte kénnen durch die Ubertragung des korrekten
Parametersatzes aus der Datenbank schnell in Betrieb ge-
nommen werden.

m Die Datensatze kénnen offline bearbeitet und anschliefsend
vor Ort zur AUMATIC Ubertragen werden.

Online-Hilfe

In der Online-Hilfe sind alle Parameter ausfUhrlich erklart.

Sie ist in Deutsch und Englisch verfugbar.




Funktionen

Die AUMATIC bietet umfangreiche Funktionen, die bereits
in der Inbetriebnahmephase greifen und dem Bediener das
Leben erleichtern.

Im Betrieb wertet die AUMATIC alle Antriebssignale so aus,
dass Stellantrieb und Armatur sicher und werterhaltend
betrieben werden. Dazu gehort die betriebsgerechte Abschal-
tung, wenn einen Endlage erreicht ist, aber auch Sicherheits-
funktionen wie der Uberlastschutz.

Die AUMATIC bietet Thnen umfangreiche Maéglichkeiten
der Ansteuerung. Durch den Trend zur Dezentralisierung und
durch die Einfihrung der Feldbustechnik sind viele Aufgaben
von der Leittechnik zu den Feldgeraten verlagert worden, die
auszutauschende Datenmenge wurde erheblich reduziert. Die
Programmierung lhres Leitsystems wird dadurch erheblich
erleichtert.

Explosionsgeschltzte AUMA Stellantriebe mit AUMATIC in eine Tanklager
in Venezuela

Abschaltung in den Endlagen

Wird eine Armaturenendlage erreicht, schaltet die Steue-
rung den Stellantrieb automatisch ab.

Je nach Bauart der Armatur erfolgt dies nach folgenden
Verfahren:

= wegabhangig, d.h. an einer eingestellten Schaltposition
m drehmomentabhangig, d.h. mit einem definiertem Dreh-
moment

AUMA Antriebe enthalten zwei unabhangige Messsysteme,
die Wegschaltung und die Drehmomentschaltung.

Uber die Art wie die Steuerung die Weg- und Drehmo-
mentsignale auswertet, wird die Abschaltart bestimmt.

= Wenn die Steuerung auf wegabhangige Abschaltung pro-
grammiert ist, schaltet die Steuerung den Antrieb ab, so-
bald ein Wegsignal kommt.

m Wenn die Steuerung auf drehmomentabhédngige Abschal-
tung programmiert ist, schaltet die Steuerung den Antrieb
ab, sobald der eingestellte Drehmomentgrenzwert Uber-
schritten ist. Der Drehmomentgrenzwert wird durch den
Armaturenhersteller vorgegeben. Durch das zusatzliche
Wegsignal erkennt die Steuerung, dass es sich um eine be-
triebsgerechte Abschaltung in einer Endlage handelt.

Die Abschaltart lasst sich fir beide Endlagen unabhangig
voneinander einstellen.




Funktionen

Automatischer Endlagenabgleich Anfahriiberbriickung

Haufig enthalt der Stellantrieb einen Stellungsferngeber,
der die Armaturenstellung in Form eines Strom- oder Span-
nungssignals wiedergibt. Dieser wird bendtigt, wenn im Leit-
system eine Stellungsriickfihrung bendtigt wird oder die
AUMATIC mit einem internen Stellungsregler arbeitet. Mit
dem Setzen der Endlage wird auch das Stellungssignal des
Stellungsferngebers auf den gewunschten Bereich normiert,
eine Referenzfahrt ist nicht notwendig.

Die Einstellung bleibt erhalten, wenn die Spannungsversor-
gung ausfallt. Auch wenn der Antrieb in diesem Zustand Uber
das Handrad verstellt wird, erkennt die AUMATIC nach Wie-
derherstellen der Spannungsversorgung sofort die aktuelle
Armaturenstellung. Dazu wird keine Batterie bendtigt, die den

Spannungsausfall puffert.

Drehantrieb SA mit AUMATIC auf einem Schieber in einem Torfkraftwerk
in Irland.

Die Drehmomentschaltung verhindert eine Uberlastung der
Armatur.

Wenn Armaturen Uber einen langen Zeitraum nicht
bewegt werden, kann sich ihr Sitz in den Endlagen verfesti-
gen. Besonders wenn ein Medium durch die Armatur fliefst,
das zur Kristallisierung neigt, lasst sich dieser Effekt nicht ver-
meiden. In diesen Situationen ist es winschenswert, das
maximal verfligbare Drehmoment des Antriebs nutzen zu
kénnen, um die Armatur aus ihrem Sitz loszubrechen.

Deshalb lasst sich Uber die Anfahriberbrickung die Dreh-
momentschaltung deaktivieren. Bei einer Fahrt aus einer End-
lage wird fur einen eingestellten Zeitraum die Drehmoment-
schaltung ignoriert, das volle Drehmoment des Antriebs wird
fur diesen Zeitraum genutzt.

Die Anfahriberbrickung setzt voraus, dass die Armatur fur
die bis zum Kippmoment des Antriebs erhohte Belastung aus-
gelegt ist. Dies muss bei der Auslegung berlcksichtigt wer-
den. Ansonsten kann die Armatur beschadigt werden.




AUF - HALT - ZU Ansteuerung/
Positionierbetrieb

Absperrarmaturen sind in der Regel entweder ganz geoff-

net oder ganz geschlossen. Zur Fernbetatigung werden dann
die Fahrbefehle AUF, HALT und ZU der AUMATIC zugefuhrt.
Bei der AUF - HALT - ZU Ansteuerung spricht man auch von
Selbsthaltung. Geben Sie dem Antrieb einen Fahrbefehl, lauft
der Antrieb bis er einen HALT Befehl erhalt oder ein Abschalt-
kriterium eintritt, z.B. das Erreichen einer Endlage.

Im Gegensatz dazu steht der AUF - ZU Betrieb, der soge-
nannte Tipp-Betrieb. Der Antrieb bleibt stehen, sobald Sie
einen Fahrbefehl wegnehmen. Diese Art der Ansteuerung
bendtigen Sie, wenn Sie den Antrieb von einem externen
Stellungsregler ansteuern lassen.

Selbsthaltung und Tipp-Betrieb kdnnen an der AUMATIC
programmiert werden.

Positionierbetrieb

Beim Positionierbetrieb soll z.B. Uber eine definierte Arma-
turenstellung ein konstanter Durchfluss durch eine Rohrlei-
tung erzielt werden. Dies kann entweder durch die Zufihrung
eines Sollwertes erreicht werden oder, bei immer wiederkeh-
renden Positionen, kdnnen Sie in der AUMATIC bis zu acht
Zwischenstellungen festlegen, an denen der Antrieb bei ent-
sprechender Einstellung anhalt. Voraussetzung ist, dass der
Antrieb einen Stellungsgeber z.B. ein Potentiometer enthalt.

Sollwert-Ansteuerung/Stellungsregelung
(Option)

Der Stellungsregler [1] in der Steuerung positioniert die Armatur entspre-
chend der von aufRen zugeflhrten Sollwertvorgabe [2]. Je nach Interface
kann die Sollwertvorgabe ein 4 — 20 mA Signal sein oder als digitales Sig-
nal Uber den Feldbus Ubertragen werden. Um Regeln zu kénnen bendtigt
der Stellungsregler noch die aktuelle Armaturenstellung [3]. Die Armatu-
renstellung kann auch zum Leitsystem Ubertragen werden.

Durch den internen Stellungsregler kdnnen Sie auf einen
externen verzichten. Zusammen mit einem auf eine Regelar-
matur aufgebauten Regelantrieb, erhalten Sie eine optimal
abgestimmte Einheit, die ohne Abgleichaufwand in das Leit-
system eingebunden werden kann.

Adaptive Regelung

Bedingt durch die Schwungmasse von Antrieb und Arma-
tur verandert sich die Armaturenstellung nach der Abschal-
tung des Antriebs noch geringflgig. Diese Differenz wird vom
Regler ermittelt und bei der nachsten Fahrt wird der Abschalt-
punkt so verandert, dass sich die Abweichung reduziert. Nach
wenigen Fahrten wird ein optimales Verhalten des Reglers
erzielt. Veranderten Bedingungen im Prozess passt sich der

Regler permanent an.




Funktionen

Stellzeitverldngerung durch Taktbetrieb

In bestimmten Fallen ist es winschenswert, die Stellge-
schwindigkeit des Antriebs zu verringern. Typisches Beispiel ist

das Vermeiden von DruckstdRen beim Offnen einer Armatur.

Durch ein verlangsamtes Offnen im Bereich [1] kénnen DruckstéRe in der
Rohrleitung vermieden werden. Im restlichen Bereich [2] kann die Arma-
tur gefahrlos mit der normalen Geschwindigkeit komplett gedffnet
werden.

Die Abtriebsdrehzahl von Antrieben mit Drehstrom- oder
Wechselstrommotor hangt von der Frequenz der am Motor
anliegenden Versorgungsspannung ab. Taktbetrieb ist eine
einfache und effektive Moglichkeit, eine Reduzierung der
Stellgeschwindigkeit zu erzielen. Durch die Festlegung der
Laufzeiten zwischen zwei Pausen und der Pausenlange zwi-
schen zwei Taktfahrten wird die Stellgeschwindigkeit
eingestellt.

Der Taktbetrieb wird Uber die in der AUMATIC program-
mierbaren Zwischenstellungen ein- bzw. ausgeschaltet. Durch
entsprechende Festlegung der Zwischenpositionen kénnen Sie
die Taktstrecke in jeden beliebigen Bereich des Stellweges
legen.

Prozessregelung (Option)

Besonders bei abgelegenen Installationen kann eine kos-
tenglinstige Prozessregelung installiert werden, da der in die
AUMATIC integrierte PID-Regler die Aufgabe einer sonst
erforderlichen Ubergeordneten Steuerung mit Ubernimmt. Auf

diese kann dann verzichtet werden.

Der integrierte PID-Regler [1] regelt Uber die Armaturenstellung den Pro-
zess-Istwert [3], hier den Durchfluss durch die Rohrleitung, nach einem
Prozess-Sollwert [2], der entweder extern zugefuhrt wird oder in der
AUMATIC einprogrammiert ist. Aufserdem bendtigt der PID-Regler noch
die aktuelle Armaturenstellung [4]. Der aktuelle Prozess-Istwert [5] wird
zur Leitwarte zurlckgefihrt.




Multiport-Valve Funktion (Option)

Multiport Valves sind spezielle Armaturen, die in der Olfér-
derung eingesetzt werden. Fur diese Anwendung wurde die
Multiport-Valve Funktion entwickelt. Der Bediener kann mit
ihrer Hilfe die acht Eingange der Armatur von Fern direkt ans-
teuern. Weitere Voraussetzung: Fur die Datenkommunikation
ist Feldbus erforderlich.

Das Multiport-Valve [1] fiihrt bis zu acht Olquellen [2] in einer Sammellei-
tung [3] zusammen. Ein spezieller Abzweig [4] dient dazu, das Ol aus ei-
ner ausgewahlten Quelle zu analysieren. Dazu positioniert der AUMA
Antrieb den sogenannten Multiport Selector in der Armatur zum Zulauf
der ausgewdhlten Quelle. Deren Ol wird dann in den Analysezweig [4]
geleitet.

Multiport-Valve mit aufgebautem AUMA Stellantrieb.




Sicherheitsfunktionen

In allen Lebensphasen eines Stellantriebs, von der Installa-
tion Uber die Inbetriebnahme bis zum Betrieb, kann es durch
aullere Umstande zu Storungen des regularen Ablaufs kom-
men. Diese kénnen z.B. durch Fehler bei der Inbetriebnahme
aber auch durch Fremdkorper in der Armatur verursacht
werden.

AUMA Stellantriebs-Steuerungen enthalten deshalb eine
Reihe von Sicherheitsfunktionen, die die Fehler entweder kor-
rigieren, oder zumindest den Stellantrieb abschalten, bevor es
zu Schaden kommt.

lhr grofRer Vorteil: Sie ersparen sich Worst-Case-Betrach-
tungen und den damit verbundenen Programmieraufwand in
lhrer Steuerung.

Und wenn dann ein solches Ereignis eintritt, dann geben
lhnen die integrierten Diagnosefunktionen Hinweise auf die
Ursache.

Einsatz unter extremen Bedingungen. Schwenkantrieb SG mit AUMATIC
in der arabischen Wiste in Qatar.

Automatische Phasenkorrektur

Der Uberwiegende Anteil der Stellantriebe wird von Dreh-
strom-Asynchronmotoren angetrieben. Damit diese robusten
Motoren in die richtige Richtung drehen, missen die drei
Phasen der Spannungsversorgung in der korrekten Reihen-
folge zugeflhrt werden. Andernfalls wurde der Antrieb bei
einem AUF Befehl in Richtung ZU fahren und umgekehrt. In
diesem Fall wirden die Abschaltmechanismen nicht greifen
und es kann zu Schaden oder gar zur Zerstoérung der Armatur
kommen.

Verhindert wird dies durch die automatische Phasenkorrek-
tur. Sie passt die Ansteuerung des Motors automatisch dem
anliegenden dreiphasigen Drehfeld an. Auch wenn bei der
Installation die Phasen vertauscht wurden, fahrt der Antrieb
bei einem Fahrbefehl ZU in Richtung ZU.




Schutz der Armatur vor Uberlast Schutz des Motors gegen Uberhitzung

Uberhohte Drehmomente belasten die Armatur GbermaRig
und kénnen zur Beschadigung, im Extremfall zur Zerstérung
einer Armatur flhren. Die im Stellantrieb integrierte Dreh-
momentschaltung wird deshalb nicht nur zur betriebsgerech-
ten drehmomentabhangigen Abschaltung in einer Endlage
benutzt, sondern als Uberlastschutz tiber den kompletten
Stellweg. Die Steuerung schaltet bei einer DrehmomentUber-
hohung den Antrieb sofort ab und gibt eine
Drehmomentfehler-Meldung aus.

Fremdkorper [1] kdnnen Drehmomentiberhdhungen verursachen. Ware
kein Uberlastschutz vorhanden, wiirde der Antrieb mit seinem maximalen
Drehmoment gegen den Fremdkorper und damit gegen die Armatur fah-
ren, nur begrenzt durch das maximale Kippmoment des Motors. Durch
das Ansprechen der Drehmomentschaltung im Antrieb [2] und der fol-
genden Abschaltung durch die Steuerung [3] wird dies verhindert.

Die Wicklungen der Drehstrom- und Wechselstrommoto-
ren enthalten Thermoschalter oder Kaltleiter die ansprechen,
sobald die Temperatur im Motor 140 °C Uberschreitet.

Thermoschalter bzw. Kaltleiter bieten einen weit besseren
Schutz als Uberstromrelais, da die Erwarmung direkt an der
Entstehungsstelle gemessen wird.

TA
140 °C

(1]

115°C

90 °C

Motortemperaturverlauf Uber der Zeit

Bei Erreichen der Abschalttemperatur [1] schaltet die AUMATIC den An-
trieb ab und verhindert dadurch eine Beschadigung des Motors durch
Uberhitzung. Je nach Einstellung der AUMATIC, schaltet sie nach der Ab-
kihlung auf die Wiedereinschalttemperatur [2] automatisch auf Betriebs-
bereitschaft oder der Fehler muss quittiert werden.




Sicherheitsfunktionen

Phasenausfalliiberwachung

Der Uberwiegende Anteil der AUMA Stellantriebe wird mit
Drehstrommotoren angetrieben. Zur Versorgung dieser
Antriebe wird ein Drehstromnetz bendtigt.

Die Elektronik der AUMATIC wird mit zwei der drei Phasen
versorgt. Fallt eine dieser beiden Phasen aus, kann der
Antrieb nicht mehr gefahren werden.

Falls die andere Phase ausfallt, bleibt die Steuerung funk-
tionsfahig. Die beiden noch versorgten Motorwicklungen
wlrden versuchen, den durch den Ausfall der dritten Wick-
lung verursachten Drehmomentverlust auszugleichen und
infolgedessen uberhitzen. Als weitere Folge wurde der Motor-
schutz ansprechen (siehe Seite 23) und den Antrieb
abschalten.

Um diese Verkettung zu verhindern und die Fehlerursache
schnell identifizieren zu kdnnen, Uberwacht die AUMATIC
diese dritte Phase. Sie stellt den Antrieb im Falle eines Ausfalls

sofort ab und gibt die Fehlermeldung Phasenausfall aus.

AUMATIC “Sammelstelle” in einem Wasserwerk. Die Steuerungen sind
getrennt von den zugehorigen Antrieben auf Wandhaltern montiert.

Sicherheitsverhalten bei Signalausfall

Bestimmte Signale mussen permanent der AUMATIC
bereitgestellt werden, damit sie korrekt funktionieren kann.
Ein Stellungsregler bendétigt immer einen Stellungs-Istwert und
einen Stellungs-Sollwert, eine AUMATIC mit Feldbus-Interface
Uberwacht permanent das Bussignal.

Fallt eines dieser Signale aus, z.B. durch Ausfall des Mas-
ters oder eine Leitung wird durchtrennt, so kann der Prozess
nicht mehr zuverlassig kontrolliert werden.

In solchen Fallen l6st die AUMATIC ein festgelegtes Sicher-
heitsverhalten aus. Bei der Inbetriebnahme muss festgelegt
werden, welche Armaturenstellung in diesem Fall am
gunstigsten ist.

Die AUMATIC kann programmiert werden auf:

m fail as'is
Der Antrieb verharrt in der aktuellen Stellung.
= fail open
Der Antrieb fahrt die Armatur in die Endlage AUF.
m fail close
Der Antrieb fahrt die Armatur in die Endlage ZU.
= fail to position
Der Antrieb fahrt die Armatur zu einer festgelegten Stel-
lung.




NOT-Verhalten

In Notsituationen ist es erforderlich, dass eine prozesstech-
nische Anlage durch ein einziges NOT-Signal in einen sicheren
Zustand Ubergeht. Dazu mussen die beteiligten Aktoren und
somit auch Stellantriebe eine vorher festgelegte Aktion durch-
fuhren. Wie beim Sicherheitsverhalten bei Signalausfall sind
folgende Aktionen programmierbar.

m fail asis
= fail open
= fail close
= fail to position

Ist der NOT-Befehl ausgelost, ignoriert die AUMATIC alle
anderen anstehenden Befehle. Fir diese NOT-Situationen
konnen auch einzelne oder alle Schutzmechanismen aufSer
Kraft gesetzt werden, z.B. der Uberlastschutz oder der Motor-
schutz. Dann wird der Antrieb unter Ignorierung dieser Sig-
nale die geforderte Aktion ausfihren. Dies ist dann sinnvoll,
wenn ein defekter Stellantrieb oder eine defekte Armatur
einen vergleichbar geringen Schaden gegenlber einem
ansonsten auftretenden Gesamtschaden darstellt.

Bedienung/Einstellung
Alle Einstellungen der AUMATIC sind durch ein Passwort
geschutzt. Bei sorgfaltigem Umgang mit dem Passwort kann

die Gerateeinstellung nicht von unbefugten Personen gean-
dert werden.

Gegen unbefugte Bedienung, z.B. das Inbetriebsetzen des
Antriebs Uber die Ortssteuerstelle, kann der Schalter zur Aus-
wahl der Befehlsstelle durch ein Hangeschloss in jeder der
drei Positionen gesichert werden.

AbschlieBbarer Schutzdeckel (Option)

Erhohten Schutz, auch gegen Beschadigung der Ortssteu-
erstelle, bietet der abschlieSbare Schutzdeckel.

Fernfreigabe der Ortssteuerstelle (Option)

Besten Schutz gegen unautorisierte Bedienung bietet die
Fernfreigabe. Durch ein Signal von der Warte werden die
Bedienelemente auf der Ortssteuerstelle aktiviert. Nur in Ver-
bindung mit einem Freigabesignal von der Gbergeordneten
Steuerung werden die Stellbefehle der Ortssteuerstelle

ausgeflhrt.




Meldungen/Anzeigen

Meldungen sind die Grundlage fur die Beherrschung eines
prozesstechnischen Ablaufes. Deshalb stellen Stellantriebe
eine Reihe von Signalen zur Verfligung, die Auskunft Gber
den Betriebszustand des Antriebs und auch der Armatur
geben.

In vielen Anwendungen ist es erforderlich, dass man den
Antriebs- bzw. Armaturenzustand vor Ort ablesen kann. Hier-
fur bieten die Antriebe, je nach Ausstattung, unterschiedliche
Maoglichkeiten.

Die AUMATIC wertet die Signale der Sensoren im Antrieb
aus. Dazu zahlen die diskreten Signale der Weg- und Dreh-
momentschaltung, ggf. kontinuierliche Armaturenstellungs-
und Drehmomentsignale und der Motorschutz. Durch die
Uberwachung der Geratekomponenten kommen noch einige
weitere Signale hinzu.

Aus diesen Signalen erzeugt die AUMATIC eine Vielzahl
von Meldungen, die sowohl zur Leitwarte Ubertragen als auch
Vor-Ort angezeigt werden konnen.

Auswahl:

m Endlage AUF erreicht

m Endlage ZU erreicht

= Motorschutz angesprochen

m Drehmomentfehler in Richtung AUF
m Drehmomentfehler in Richtung ZU
m Zwischenstellung x erreicht

= Armaturenstellung

m Wabhlschalterstellung

m Stellzeitwarnung

Eine vollstandige Parameterliste finden Sie im Handbuch
Betrieb und Einstellung Stellantriebs-Steuerung AUMATIC

Rickmeldungen bei paralleler Schnittstelle

Diskrete Signale

Zu den diskreten Signalen gehoren Endlagenmeldungen,
Zwischenstellungsmeldungen, Stérmeldungen, alle Signale die
sich Uber einen binaren Ausgang zur Leitwarte Ubertragen
lassen.

Die AUMATIC verflgt Uber sechs programmierbare Melder-
elais. Eines davon ist fur eine konfigurierbare Stérmeldung
reserviert, die anderen finf kénnen Sie entsprechend lhren
Anforderungen komplett frei einstellen.

Sofern nicht anders bestellt, sind die sechs Relais ab Werk
wie folgt belegt:

= Endlage AUF

= Endlage ZU

m Wabhlschalter FERN

m Drehmomentfehler in Richtung ZU

m Drehmomentfehler in Richtung AUF

m Stérung 3 (Drehmomentfehler, Thermofehler, Phasenausfall
und/oder interner Fehler)

Die Belegung kann nachtraglich geandert werden.
Kontinuierliche Signale

Bendtigen Sie eine Stellungsfernanzeige, dann ist der
Antrieb mit einem Stellungsgeber ausgestattet. Dieser stellt
die Armaturenstellung als kontinuierliches Signal zur Verfu-
gung. Enthalt der Antrieb eine Steuereinheit mit MWG
kommt noch ein kontinuierliches Drehmomentsignal hinzu.
Beide Grofen kénnen Uber analoge Ausgange als 4 — 20 mA
zur Leitwarte Ubertragen werden.




Rickmeldungen bei Feldbus-Schnittstelle Vor-Ort Anzeige

Sowohl diskrete und analoge Meldungen werden digitali-
siert, um uber den Feldbus Ubertragen werden zu kénnen.
Uber die Konfiguration der Feldbus-Telegramme kénnen Sie
bestimmen, welche der Meldungen zur Leitwarte Ubertragen
werden. Dabei sind wesentlich mehr Meldungen Ubertragbar
als bei Geraten mit paralleler Schnittstelle. Beim umfangreich-
sten Prozessabbild werden bei der AUMATIC Profibus DP 86
diskrete und vier kontinuierliche Signale Ubertragen.

UnterstUtzt das Busprotokoll die entsprechenden Dienste,
kénnen Uber den Bus auch die Betriebsdaten des Gerats
abgefragt werden.

Dabei gilt die Regel, dass nur so viele Meldungen Ubertra-
gen werden sollen, wie sie der Prozess unbedingt benétigt.
Andernfalls verlangsamt die Datenflut die Buskommunikation
und verlangert die Reaktionszeiten.

Leuchtmelder

Die funf Leuchtmelder Uber dem Display auf der Ortssteu-
erstelle sind frei einstellbar, kdnnen somit mit jedem beliebi-
gen diskreten Signal belegt werden. Wollen Sie die Moglich-
keit nutzen, von der Standardeinstellung abzuweichen, ist es
sinnvoll, die AUMATIC mit einem Bedienschild zu bestellen,
auf dem die der Standardbelegung zugeordnete Symbolik
fehlt.

Die Standardbelegung von links nach rechts

m Endlage ZU erreicht

m Drehmomentfehler in Richtung ZU
= Motorschutz angesprochen

m Drehmomentfehler in Richtung AUF
m Endlage AUF erreicht

Display
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Die Grundanzeige zeigt Ihnen in der ersten Zeile die Wahl-
schalterstellung, in der zweiten Zeile den Stellungs-Sollwert
sofern vorhanden, in der dritten Zeile den Armaturen-Istwert
sofern vorhanden und in der letzten Zeile den Betriebszustand
des Gerats.

Alle Meldungen, Gerateparameter und Betriebsdaten las-
sen sich mit Hilfe der Drucktaster im Display als Klartext

anzeigen. Die Displayanzeige ist in neun Sprachen verfugbar.




Diagnose

Diagnosefunktionen dienen dazu, Stérungen schnell zu
erkennen, sie infolgedessen schnell beheben zu kédnnen und
somit Stillstandzeiten kurz zu halten.

Diagnose kann aber mehr sein. Moderne Servicekonzepte
sehen praventive Wartung voraus um Stérungen durch Fehl-

betrieb oder Verschleild von vorneherein zu verhindern. Die
AUMATIC stellt hierfir umfangreiches Datenmaterial zur
Verfugung.

Feuerfeste Ausfihrung eines AUMA Drehantriebs SA mit AUMATIC — Ge-
rate mit dieser Ummantelung bleiben im Brandfall bei Temperaturen bis
1100 °C min. 30 min funktionsfahig.

Identifizierung von Fehlerursachen

Wer kennt das nicht: Ein Gerat ist defekt, Sie rufen den
Kundendienst und der kommt prompt. Leider hat er aber
nicht das richtige Ersatzteil dabei. Zeitverlust und hohere Kos-
ten sind die Folge.

Die AUMATIC gibt Hinweise auf defekte Bauteile, wenn
eine Storung eintritt. Diese Hinweise werden Uber das Display
im Klartext angezeigt und in der Kommunikation mit dem
AUMA Service ist es bereits moglich, den Fehler einzugren-
zen. Der Servicetechniker kommt gut vorbereitet auf die
Anlage.

Die Diagnoseinformationen kénnen auch Uber die Parame-
triersoftware COM-AC ausgelesen werden (siehe Seite 16).
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Eindeutige Fehleranzeige. Die Bedienungsanleitung gibt Hinweise zur

Behebung.




Betriebsdatenerfassung

Besser noch als Stérungen nachtraglich zu beheben ist es,
Fehlerursachen zu beseitigen, bevor es zu einer Stérung
kommt. Dazu mussen Sie wissen, wie der Antrieb betrieben
wird. Nur dann ist es méglich, z.B. durch Anderung von Para-
metern, den Betrieb zu optimieren und die Lebensdauer des
Stellantriebs oder auch der Armatur zu verlangern.

Die AUMATIC enthalt deshalb eine umfassende Betriebsda-
tenerfassung, die das Auftreten von bestimmten Ereignissen
zahlt.

= Motorlaufzeit

= Anzahl der Einschaltungen

= Wie oft wurde eine Endlage angefahren

= Wie oft hat die Drehmomentschaltung angesprochen
= Wie oft hat der Motorschutz angesprochen

Eine vollstandige Parameterliste finden Sie im Handbuch
Betrieb und Einstellung Stellantriebs-Steuerung AUMATIC

Jede GroRe wird als absoluter Wert und als rlcksetzbarer

Wert gezahlt. Der rlicksetzbare Zahler kann z.B. nach einer
Revision auf Null gesetzt werden.

Grenzwertlberwachung

Beim Betrieb von Stellantrieben sind einige Grenzwerte zu
beachten. Beispielsweise haben Drehantriebe fur Regelbetrieb
SAR eine maximal zulassige Schalthdufigkeit von 1 200 Schal-
tungen pro Stunde, oder die maximale Laufzeit ohne Unter-
brechungen bei Drehantrieben flr Steuerbetrieb betragt
15 min.

Die GrenzwertlUberwachung Uberwacht diese und andere
Grenzwerte und gibt bei Uberschreitung eine Warnung aus.
Der Antrieb bleibt nicht stehen, aber es ist ein deutlicher Hin-
weis, die Ursache fiir die Uberschreitung zu suchen und zu
beseitigen. Treten solche Uberschreitungen 6fters auf, fihrt
dies zu vorzeitigem Verschleifs von Stellantrieb und Armatur.
Deshalb wird die Haufigkeit der Grenzwertliberschreitungen
in der Betriebsdatentberwachung gezahlt.

In der Standardanzeige wird angezeigt, dass eine Warnung (WRN) vor-
handen ist. Der Antrieb fahrt weiter.
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In der entsprechenden Statusanzeige wird dann der Grund fir die War-
nung angezeigt.




Elektroanschluss — nicht explosionsgeschitzte Gerdte

Der Elektroanschluss bei AUMA Antrieben ist steckbar.
Dies gilt fur die Stromversorgung und die Signalleitungen. Die
bei der Installation erfolgte Verdrahtung bleibt erhalten, wenn
z.B. fir Wartungszwecke der Antrieb vom Netz bzw. von der
Leittechnik getrennt wird. Der Wiederanschluss ist schnell
durchzuflhren, Verdrahtungsfehler werden vermieden.

Den Elektroanschluss gibt es mit verschieden grofsen
Anschlussraumen. Die Anzahl der Kabeleinfihrungen kann
variiert werden. Die Kabeleinflhrungen sind in der Regel mit
metrischen Gewindebohrungen ausgeflhrt. Pg- oder NPT-
Gewinde sind moglich.

Die Elektroanschlisse sind fir Antriebe mit und ohne

Steuerung verwendbar.

N

Alle ElektroanschlUsse basieren auf dem
AUMA Rundsteckverbinder mit 50 Schraubklem-
men zum Anschluss der Signalleitungen und
drei Schraubklemmen zum Anschluss der Ver-
sorgungsspannung.

[1] Sstandard S

mit drei Kabeleinfihrungen. Der Durchmes-
ser betragt 100 mm.

[2] erhéhter Anschlussraum SH (Option)
mit bis zu sechs Kabeleinfuhrungen

[3] erweiterter Anschlussraum SE (Option)

mit drei Kabeleinfihrungen. Der Durchmes-
ser betragt 135 mm. Zur Anpassung an das An-
triebsgehduse ist ein Zwischenrahmen
erforderlich.

[4] Double Sealed Zwischenrahmen

(Option)

Bei Abnahme des Steckerdeckels oder durch
undichte Kabelverschraubungen kann Staub
und Feuchtigkeit in das Gehauseinnere eindrin-
gen. Durch Montage des Double Sealed Zwi-
schenrahmens zwischen Elektroanschluss und
Gerategehduse wird dies verhindert. Die Schutz-
art des Gerates, IP 67 bzw. IP 68 bleibt auch
bei abgenommenem Elektroanschluss erhalten.
Der Double Sealed Zwischenrahmen lasst sich
mit allen abgebildeten Elektroanschlissen
kombinieren.

[5] Feldbus-Anschluss SD

Ist der Antrieb mit einer Stellantriebs-Steue-
rung mit Feldbus-Schnittstelle ausgerustet, wird
ein spezieller Elektroanschluss verwendet. Der
Anschluss der Spannungsversorgung unterschei-
det sich nicht von den Ubrigen Elektroanschlus-
sen, zum Anschluss der Feldbusleitungen ist
eine Anschlussplatine integriert.

[6] Schutzdeckel

zum Schutz des Steckerraums bei abgezoge-
nem Stecker.

[7] Halterahmen

zur sicheren Verwahrung eines abgezoge-
nen Steckers.




Elektroanschluss — explosionsgeschutzte Gerdte

Der Elektroanschluss bei explosionsgeschitzen AUMA
Antrieben ist steckbar. Dies gilt fir die Stromversorgung und
die Signalleitungen. Die bei der Installation erfolgte Verdrah-
tung bleibt erhalten, wenn z.B. fir Wartungszwecke der
Antrieb vom Netz bzw. von der Leittechnik getrennt wird. Der
Wiederanschluss ist schnell durchzuflhren, Verdrahtungsfehler

werden vermieden.

Die explosionsgeschiitzen Anschlusse sind immer Double
Sealed, d.h. nach Abnehmen der Steckerdeckels bleibt die
druckfeste Kapselung des Gerateinneren erhalten. Der Elektro-
anschluss ist in Explosionsschutzart erhéhter Sicherheit oder
druckfeste Kapselung ausgefihrt.

Die Elektroanschlisse sind fur Antriebe mit und ohne

Steuerung verwendbar.

[1] Steckverbinder mit Schraubklemmen

KP

mit 38 Schraubklemmen fir die Signalleitun-
gen. Dieser Anschlusstyp ist der Standardan-
schluss fur explosionsgeschitzte Gerate, auch
mit Feldbus-Schnittstelle. Der Anschluss kann
mit einem normalen Steckerdeckel (s) mit drei
Kabeleinfihrungen oder mit einem hohen (h)
mit bis zu sechs Kabeleinfihrungen geliefert
werden.
Der Anschluss mit dem hohen Deckel (h) wird
auch bei Geraten mit integrierter Steuerung mit
Feldbus-Schnittstelle verwendet.

[2] Steckverbinder mit Federkraftklemmen
KES
mit bis zu 50 Federkraftklemmen zum An-
schluss von Signalleitungen. Verwendung bei
Betriebsspannungen Uber 525 V und/oder
bei Bedarf nach vielen Anschlussklemmen. Der
Elektroanschluss hat bis zu 6 Kabeleinflihrun-
gen.
Der Anschluss ist in Schutzart ‘Erhdhte
Sicherheit' [2a] oder ‘Druckfeste Kapselung’ [2b]
verfugbar.

[3] Steckverbinder mit LWL-Koppler KES

Bei Stellantrieben mit integrierter Steuerung
AUMATIC mit Feldbus-Schnittstelle und bei Sig-
naltbertagung Uber Lichtwellenleiter wird dieser
Anschlusstyp verwendet. Er entspricht im Auf-
bau im Wesentlichen dem Steckverbinder mit
Federkraftklemmen, diese sind teilweise durch
einen LWL-Koppler ersetzt.

[4] Schutzdeckel
zum Schutz des Steckerraums bei abgezoge-
nem Stecker.

[5] Halterahmen

zur sicheren Verwahrung eines abgezoge-
nen Steckers. Der Halterahmen mit montiertem
Stecker ist staub- und wasserdicht.




Technische Daten

Detaillierte Informationen finden Sie in separaten Datenblattern

AC 01.1 ACExC 01.1
AC01.1 Bus ACExC 01.1 Bus

Drehstrom 50 Hz: 220 V; 230 V; 240 V; 380 V; 400 V; 415 V; 500 V

Spannungsversorgung

Externe Versorgung der
Elektronik (Option)

Leistungsteil (Standard)
Leistungsteil (Optionen)

Ansteuerung

Rickmeldungen

Stellungsruckmeldung
(Option)
Spannungsausgang

Drehstrom 60 Hz: 440 V; 460 V; 480 V
Wechselstrom' 50 Hz: 220 V; 230 V; 240 V
Wechselstrom' 60 Hz: 110 V; 115 V; 120 V
24V DC + 20 %/- 15 %

Stromaufnahme: Grundausfiihrung ca. 200 mA, mit Optionen bis 500 mA
Wendeschutze? (mechanisch und elektrisch verriegelt) fir Motorleistung bis 1,5 kW
Wendeschtze? (mechanisch und elektrisch verriegelt) fir Motorleistung bis 7,5 kW

Wendeschutze? (mechanisch und elektrisch verriegelt) fur
Stellantriebe mit Gleichstrommotor (24 V, 48 V, 60V,
110V, 220 V); Erfordert externe Versorgung der Elektronik
mit 24 V DC und thermisches Uberstromrelais
Thyristor-Wendeeinheit (empfohlen fir Regelantriebe)

fur Motorleistung bis 1,5 kW, 500 V AC,
mit internen Sicherungen

fur Motorleistung bis 3,0 kW, 500 V AC,
mit internen Sicherungen

fur Motorleistung bis 5,5 kW, 500 V AC,
externe Sicherungen erforderlich

Standard

Steuereingange 24 V DC, AUF - HALT - ZU -
NOT (Uber Optokoppler, gemeinsames
Bezugspotential), Stromaufnahme: ca. 10 mA
pro Eingang Mindestimpulsdauer fur
Regelantriebe beachten

Option

Wie Standard mit 115 V AC,
Stromaufnahme: ca. 15 mA pro Eingang
Standard

5 SchlieRer-Kontakte mit gemeinsamem
Bezugspotential, max. 250 V AC, 1 A
(ohmsche Last)

1 potentialfreier Wechsler-Kontakt, max.
250 V AC, 5 A (ohmsche Last)

Option

5 potentialfreie Offner/SchlieRer-Kontakte
ohne gemeinsames Bezugspotential, pro
Relais max. 250 V AC, 5 A (ohmsche Last)
potentialgetrennter Analogausgang

E2 = 0/4 — 20 mA (Blrde max. 500 Ohm)
Standard

Uber Bus

Uber Bus

Uber Bus

Standard

Steuereingange 24 V DC, AUF - HALT - ZU -
NOT (Uber Optokoppler, gemeinsames
Bezugspotential), Stromaufnahme: ca.

10 mA pro Eingang Mindestimpulsdauer flr
Regelantriebe beachten

Option

Wie Standard mit 115 V AC,
Stromaufnahme: ca. 15 mA pro Eingang
Standard

5 SchlieRer-Kontakte mit gemeinsamem
Bezugspotential, max. 250 V AC, 1 A
(ohmsche Last)

1 potentialfreier Wechsler-Kontakt, max.
250 V AC, 5 A (ohmsche Last)

Option

5 potentialfreie Offner/SchlieRer-Kontakte
ohne gemeinsames Bezugspotential, pro
Relais max. 250 V AC, 5 A (ohmsche Last)
potentialgetrennter Analogausgang

E2 = 0/4 — 20 mA (Blrde max. 500 Ohm)

Uber Bus

Uber Bus

Uber Bus

Hilfsspannung 24 VV DC, max. 100 mA zur Versorgung der Steuereingange, potentialgetrennt gegentber interner

Spannungsversorgung
Option

Hilfsspannung 115 V AC, max. 30 mA zur Versorgung der Steuereingange, potentialgetrennt gegentber interner

Spannungsversorgung

Die explosionsgeschutzen Versionen ACExC mit Wechselstromversorgung kénnen nur zusammen mit den Schwenkantrieben SGExC eingesetzt
werden.
Die Wendeschutze sind fur eine Lebensdauer von 2 Millionen Schaltspielen ausgelegt. Fur Anwendungsfalle mit hoher Schalthaufigkeit empfehlen
wir den Einsatz von Thyristor-Wendeeinheiten.




Bescheinigungen/Zertifikate

EU-Richtlinien

Herstellererklarung nach Maschinenrichtlinie

AUMA Stellantriebe, Stellantriebs-Steuerungen und Arma-
turengetriebe sind nach dieser EU-Richtlinie keine vollstandi-
gen Maschinen. Das bedeutet, dass eine Konformitatsbeschei-
nigung im Sinne der Maschinenrichtlinie von AUMA nicht
ausgestellt werden kann. AUMA bestatigt in einer Hersteller-
erklarung, dass die in der Maschinenrichtlinie erwahnten Nor-
men bei der Konstruktion der Gerate bertcksichtigt worden
sind. Die Herstellererklarungen sind in den
Betriebsanleitungen der Gerate abgedruckt.

Erst durch den Zusammenbau mit anderen Komponenten
(Armaturen, Rohrleitungen, etc.) entsteht eine ‘Maschine’ im
Sinne der Richtlinie. Vor Inbetriebnahme dieser Maschine
muss eine Konformitatsbescheinigung ausgestellt werden.

Konformitatsbescheinigung nach Niederspannungs-,
EMV- und Explosionsschutz-Richtlinie

Die Erflllung der Anforderungen dieser EU-Richtlinien
wurde fur AUMA Stellantriebe in Tests nachgewiesen. Dem-
entsprechend stellt AUMA eine Konformitatserklarung zur
Verflgung.

Die Konformitatsbescheinigungen sind in den Betriebsanlei-
tungen der Gerate abgedruckt.

Kennzeichnungspflicht mit CE-Zeichen

AUMA Produkte erfllen die Anforderungen der genannten
EU-Richtlinien. Daher wird auf den Typenschildern das CE-Zei-

chen aufgedruckt.

C€
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Abnahmeprotokoll

Nach der Montage werden alle Antriebe einer eingehen-
den Funktionsprifung unterzogen und die Drehmomentschal-
tung kalibriert. Dieser Vorgang wird in einem Abnahmeproto-
koll dokumentiert.

Zertifikate

Um die Eignung der Gerate fir spezielle Einsatzfalle festzu-

stellen, fihren benannte Prifstellen Typentests an den Gera-
ten aus. Ein Beispiel sind die Prifungen, denen explosionsge-
schltzte Gerate unterzogen werden. Besteht ein Gerat die
Prifung, wird dies in einem Zertifikat dokumentiert. Fur alle in
dieser Broschlre genannten explosionsgeschltzten Gerate
kénnen entsprechende Zertifikate vorgelegt werden.

Wo bekomme ich die Bescheinigungen und
Zertifikate?

Alle Bescheinigungen, Protokolle und Zertifikate werden

von AUMA auf Papier oder in digitaler Form auf Anforderung
zur Verfugung gestellt.

Die Dokumente stehen auf der AUMA Homepage zum
Download bereit und kénnen von dort rund um die Uhr
bezogen werden, teilweise unter Angabe eines Kunden-Pass-
wortes.

m WWW.auma.com
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Qualitdt ist keine Vertrauenssache

Stellantriebe mussen zuverlassig ihre Aufgabe erfullen.
Denn sie bestimmen den Takt genau abgestimmter Prozess-
ablaufe.

Zuverlassigkeit beginnt nicht erst bei der Inbetriebnahme.
Sie beginnt bei einer durchdachten Konstruktion und der
sorgfaltigen Auswahl der verwendeten Materialien. Und bei
der gewissenhaften Fertigung mit modernsten Maschinen. In
klar geregelten und Uberwachten Produktionsschritten, ohne
dass dabei der Umweltschutz zu kurz kommt.

Unsere Zertifizierungen nach ISO 9001 und ISO 14001
dokumentieren dies eindeutig. Aber Qualitatssicherung ist
keine einmalige, statische Angelegenheit. Sie muss sich jeden
Tag von neuem beweisen. Und sie hat es in zahlreichen
Audits unserer Kunden und unabhangiger Institute immer
wieder bewiesen.
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Spezialist in Sachen Stellantrieb

Alles kreist bei AUMA um den elektrischen Stellantrieb. In
einer Welt mit immer komplexeren industriellen Prozessen ist
Konzentration ein Vorteil, natlrlich ohne dabei den Blick Uber
den Tellerrand zu verlieren.

AUMA wird mit einer Vielzahl von Anforderungen aus
unterschiedlichen Einsatzgebieten und aus allen Regionen die-
ser Welt konfrontiert — das ist unser tagliches Geschaft. Mit
einer klaren, aber flexiblen Produktpolitik meistern wir diese
Herausforderung — fur jeden Kunden den idealen Stellantrieb.

Daflir muss man seine Markte kennen. Globales Denken
bedeutet sich regional zu engagieren. Ein dichtes weltweites
Verkaufs- und Servicenetzwerk bietet jedem Kunden einen

kompetenten Ansprechpartner in Reichweite.

AUMA hat sich seit 1964 in der Stellantriebswelt einen
hervorragenden Markennamen geschaffen. Zuverlassigkeit
und Innovation sind Begriffe, die mit AUMA in Verbindung
gebracht werden. Dies verdankt AUMA vor allem seinen
engagierten Mitarbeitern, die mit Begeisterung an der
Zukunft des Stellantriebs arbeiten.
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Darlber hinaus stehen Mafsblatter und Schaltplane zur

Verflgung.
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Die komplette Dokumentation finden Sie immer aktuell im
Internet unter www.auma.com in Form von PDF Dateien.
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[1] Drehantriebe

SA 07.1 — SA 48.1

Drehmoment von 10 bis 32 000 Nm
Drehzahlen von 4 bis 180 min™

[2] Drehantriebe SA/SAR
mit Steuerung AUMATIC

Drehmoment von 10 bis 1 000 Nm [5] Schwenkantrieb SA/GS

Drehzahlen von 4 bis 180 min™' Kombination aus Drehantrieb SA und
Schwenkgetriebe GS

[3] Linearantriebe SA/LE Drehmoment bis 675 000 Nm

Kombination aus Drehantrieb SA und

Lineareinheit LE [6] Kegelradgetriebe

Schubkrafte von GK 10.2 = GK 40.2

4 kN bis 217 kN Drehmoment bis 16 000 Nm

Hube bis 500 mm

Stellgeschwindigkeiten [7] Stirnradgetriebe

® von 20 bis 360 mm/min GST 10.1 — GST 40.1
Drehmoment bis 16 000 Nm

[4] Schwenkantriebe

Solutions for a world in motion SG 05.1 - SG 12.1 [8] Hebelgetriebe
Drehmoment von 100 bis 1 200 Nm GF 50.3 — GF 250.3
Stellzeiten fur 90° von 4 bis 180 s Drehmoment bis 32 000 Nm

AUMA Riester GmbH & Co. KG

Postfach 1362
D-79379 Millheim

Tel +49 7631-809-0
Fax+49 7631-809-1250
riester@auma.com

1S0 14001

“lln ' [6]
SUD )
150 3001 Anderungen vorbehalten. Angegebene Produkteigenschaften stellen keine Garantieerkldrung dar.
s ze Y000.039/002/de/1.07

Detaillierte Informationen zu den AUMA Produkten finden Sie im Internet unter: www.auma.com
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